MAGNETOPLAN

ASESORES DE SERVICIO

La finalidad del magnetoplan es que cada asesor pueda programar los trabajos de los mecanicos
gue le hayan asignado. Asi como podra observar a través de los diferentes status como es que se
va realizando los trabajos de reparacion.

Esta opcidn se encuentra ya dentro del sistema de ADMINWARE, por lo tanto cada asesor tendra
la funcién de poder checarlo a través de este mismo.

La forma en que opera es de la siguiente manera.

Paso 1. Ingresar al Sistema de Adminware con su clave de cada asesor.
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Paso 3. Damos Inserta para entrar al menld donde vamos a realizar la programacién de los
trabajos.
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Paso 4. Seleccionamos el numero del asesor y el numero del mecanico, posteriormente
comenzamos a seleccionar las ordenes a trabajar en los horarios que sean determinados por el

asesor.




Paso 5. Una vez que ya se programaron regresamos a la pestafia de Consultar para visualizar todos

los trabajos que estdn programados para ese dia.
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Paso 6. Para saber el asesor en que status van sus trabajos (ordenes) podran usar el botén de
busqueda para localizar el mecdnico, dia, asesor ya sea individual la busqueda o mediante la
opcion de los tres campos, posteriormente entrar a la opcidén de Detalle para poder visualizar paso
a paso como van trabajando de acuerdo a lo programado.
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Paso 7. En caso de que nos equivoquemos en la programacién de las 6rdenes se podra eliminar ya
sea por horario o todo el registro del mecénico.

a. Por horario entraremos nuevamente a la opcién de Detalle y solo quitaremos el numero
de orden registrada en el horario que no corresponda dejandolo en blanco y damos Salvar

b. Por todo el registro completo en la pantalla de Consultar tenemos un botén con la opcién
de Eliminar y nos pedira confirmar dicha operacion.
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Paso 8. También se cuenta con la opcion de Imprimir si asi lo requieren se selecciona el rango de
fecha y se elige el numero de asesor, esto nos arroja un detalle de todo lo que tenemos
programado separado por status de reparacion.
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